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LA SERIE ENLIGHT
ROOFTOP OFFRE
TOUS LES

AVANTAGES.

Chez Lennox, nous nous engageons a fournir des
solutions innovantes qui maximisent les économies
d’énergie et réduisent les coUts d’exploitation. Nos
unites de toit haute efficacité Enlight sont équipées
du contréleur avancé CORE de Lennox, quis’integre
parfaitement a I'application de service CORE pour
améliorerlerendement, l'installationetl’efficacitéde
I'entretien.Deplus,unelargegammed’optionsd’OTC
assureuneflexibilité etune performance maximales
pour toutes les applications. Concue 3 la fois pour
le développement durable et la meilleure facilité

d’entretien du secteur, Ia famille Enlight contribue a

faconner un avenir plus intelligent et plus efficace.
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FLEXIBILITE DE
LAPPLICATION,

FONCTIONNEMENT

INTELLIGENT

LesunitésdetoitEnlightsontalimentées
par le systéme de contréle CORE de
Lennox® et créent un avenir brillant
grace a leur conception hautement
écoénergetique et écologique. Les
configurations complétes répondent a
unlargeéventaild’applications,cequien
faitlagamme de produits Ia plus flexible

de Lennox.
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Flexibilité de I'application
La gamme Enlight vous permet de configurer le produit en fonction de votre application.

» Une gamme compléete de produits comprenant des modeles de thermopompe au gaz et électriques de 3 a
30 tonnes, et des modeles de thermopompe biénergie de 3 3 25 tonnes font de Enlight votre référence
» Options sur commande pour adapter I'unité aux besoins de I'application, réduisant ainsile temps d’installation

 Les parametres configurables du contréleur de I'unité CORE permettent un fonctionnement sur mesure de
l'unité, ce qui assure un confort et une efficacité optimaux pour chaque application

DURABLE DE CONCEPTION
LafamilleEnlightaétéconcue pourminimiserl'impactenvironnementalgraceauneefficacité exceptionnelleetune
conception durable.

« Indices d’efficacité énergétique pouvant atteindre 13,5 EER2, 17,5 SEER2 et 17,3 IEER, ce qui permet 3 votre
organisation d’atteindre plus facilement ses objectifs financiers et de durabilite

» Lesystéme de serpentin Environ™** contient jusqu’a 52 % de moins de réfrigérant et estjusqu’a 59 % plus leger
que les systemes de serpentin traditionnels, ce qui réduit I'impact environnemental global

+ La technologie standard MSAV® permet d’économiser jusqu’a 75 % d’énergie* tout en améliorant le confort

INTELLIGENCE GENEREE

Lesystemedecontrole COREdeLennox®offreunserviceconnecté,uneintégrationouverte,unrendementfiableet

une optimisation de I'efficacité pour habiliter toutes les parties de votre organisation.

* Le systéme de diagnostic et de détection surveille le rendement des composantes, suit la capacité et
I'efficacité, et alerte au besoin, ce qui permet une gestion intelligente des ressources

- L'interface del'application mobile permet une configuration guidée intuitive, des rapports et un réglage des
parametres pour optimiser le fonctionnement de l'unité

- Intégration et contréle ouverts avec BACnet®IP et MS/TP standard, LonTalk®, thermostats et capteurs sansfil
pour une plus grande liberté de choix, une surveillance et un contréle personnalisés

SERVICE SIMPLE
LesunitésdetoitEnlightmaximisentl’efficacité desopérationsde maintenanceetd’entretien, reduisantainsiles
coUts d’exploitation et les temps d’arrét.

+ L'interfacedel’applicationmobileintegredesfonctionnalitésdediagnostic,detestetdedépannage, reduisant
ainsi les temps d’installation par rapport aux interfaces intégrées traditionnelles

 LeventilateurDirectPlus™standardde12,5tonneséliminelescoUtsd’entretienetd’entretientraditionnelsdes
entrainements par courroie

» LeSimple Service System™ offre un acces sansoutil aufiltre, au ventilateur coulissant, au compartimentisole
ducompresseuretaucompartimentdechauffageaccessible,cequiréduitencoredavantageletempsdeservice

ENLIGHT .

*Avec un débit d'air de 55 % par rapport a une charge compléte.
**Uniquement disponible sur les modéles au gaz/électricité et électricité/électricité.



ALLUMER UNITE DE TOIT

Circuits de réfrigération @ Indépendants du compartiment du compresseurisolés © Intégration ouverte avec le ventilateur standard BACnet® IP et MS/TP € 12,5tonnes
DirectPlus (disponiblesde3312,5tonnes) [I'élémentn’estpasillustrée]™ & Compartimentdechauffageaccessible™ ) Accésaufiltresansoutil @ Contréleurdel’unitéprincipale

Lennox® Ventilateurs extérieurs a vitesse variable™ Systéme de détection du réfrigérant

i o
Le controleur de I'unit
révolutionnel’expériencedes
avec une configuration guidee,
des rapports détaillés et
alertes exploitables

Le systeme 2
de serpentin s confa Vaste options usine
P avec I'Humiditrol® 4

ventilateurd’alimentation .. . )
atteintventilateurjusqu’a Environ” M Systéme de Q= scoires
g la fiabiliteé et y sont disponibles

75%économiesd’énergie . déshumidification®
durabilité

La technologie MSAV® du

Jusqu’a
13,5 EER2,
SEER2 de 17,5
et|IEERde 17,3

*Disponible uniquement sur les modeles gaz/électricité et électricité/électricité.

Modeéle Thermopompe illustré
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LENNOX) | CORE

Le systeme de contréle CORE Lennox® sur le toit Enlight
Lesunitéssontcomposéesdel’unité CORE Lennox® facile
a utiliser Contréleur Lite Unit et application de service
intuitive CORE.

Le contréleur de I'unité CORE s’integre ouvertement a de
multiplestypes de contrdleurs, prolongela durée de viede
l'unitéenfaisantfonctionnerlescomposantesdusysteme
de manieére fiable et optimise I'efficacité de I'unité grace
a des algorithmes intégrés, créant ainsi facilement des
conditionsd’espaceidéales.L'applicationdeservice CORE
offre une meilleure expérience d’installation et de service
grace a une configuration quidée intuitive, un dépannage
simplifiéetdescapacitésdediagnosticavancées, réduisant

ainsi les coUts d’installation et de service.

ENLIGHT .




L’APPLICATION DE SERVICE DE BASE LENNOX"

UN SERVICE SIMPLE

L'applicationdeservice COREdelLennox®remplaceuneinterfaceutilisateurintégréetraditionnellesurle
controleur de I'unité CORE et fournit une configuration guidée pour I'installation, le test et I'équilibre et
I'intégrationauréseau.Lesrapportsquidétaillentlesduréesde fonctionnementet!|’historiquedeservice
peuventétreexportésdepuisl’application.L’applicationfaciliteégalementlamiseenservicetransparente
des capteurs et des réseaux de capteurs compatibles avec le systéme de contréle CORE.

Back

LECTURES DES DONNEES
SELECT [ S EN TEMPS REAL

Temperatures - °F La fonctionnalité de test améliorée
fournit des mesures des capteurs en
tempsréel,destendancesdesdonnées
et des rapports qui facilitent le
dépannage.

Heat Stage

INSTALL GUIDEE

La configuration guidée avec des
indicateurs de progression, une aide
détaillée et des resumés exportables
simplifientla configurationetréduisent

Component Test

Blewer - Tost

lesdélaisde miseenservice parrapport
a des systémes similaires.

@ # Download on the GETITON
LENNOXD [ ¢ App Store >\ Google Play
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TECHNOLOGIES DE POINTE

TECHNOLOGIES DE DESHUMIDIFICATION BREVETEES

UnsystemededéshumidificationHumiditrol® optionnelélimine I’'humidité enfonction
desexigencesd’humidité, etnon delatempérature, pourunenvironnementintérieur
plus confortable.
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TECHNOLOGIE MSAV®

MSAV®permetderéaliserdeséconomiesimportantestoutaulongdel’annéeetderéduirelescolts
mensuelsdes services publics sanscompromettre le confort. Avec jusqu’a sept réglages de débit
d’airdifférents,leventilateurd’alimentationMSAV peutfacilementréglersavitesseenfonctiondes
conditions méteorologiques, ce qui permet a l'unité de fonctionner a une efficacité optimale.

MSAV

MULTI-STAGE AIR VOLUME
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« MSAV est disponible en standard sur les unités de toit Enlight
» Consommation d’énergie reduite : Jusqu'a 75 % d’économies
d’énergie” sur le ventilateur d’alimentation

* Meilleureefficacitéachargepartielle : Jusqu'a21%d‘amélioration
de I'IEER™"

* Meilleur confortintérieur : Jusqu’a 29 % de meilleure élimination
de I'humidite™”

-
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* Avec un débit d’air de 67 % par rapport a une charge pleine.
** Avec un débit d’air de 55 % par rapport 3 une charge compléte
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OPTIONS ET ACCESSOIRES DE LUNITE DE TOIT ENLIGHT

CLIMATISATION

Dispositif de mesure TXV
Protection contre le gel des serpentins intérieurs Standard
Manocontact haute pression Standard
Manocontact basse pression Standard
FiltresDéshydrateurs Standard
Protection contre la corrosion Usine

Piege de drainage du condensat Champ
Contacteur de débordement de la cuvette de drainage En usine, sur place
Ensemble de conduits de gaz par le dessous Champ
Réchauffeur de vestibule basse température Champ
Ensemble de conversion GPL/propane Champ
Echangeur de chaleur en acier inoxydable Usine
MSAV® (volume d'air a plusieurs étapes) Standard

VAV (volume d’air variable) Usine (modeles GE/EE de 7,5 a 30 tonnes)
Contournement du variateur de fréquence pour MSAV Usine
Panneaux articulés Standard
Protections de serpentin/gréle En usine, sur place
Controleur de Iunité CORE Lennox® Standard
Vérification du ventilateur Standard
Contacteur de filtre sale En usine, sur place
BACnet® IP et MS/TP Standard
Passerelle LonTalk® En usine, sur place
Filtres haute efficacité En usine, sur place
Ensemble lampe germicide UVC En usine, sur place
Systéme de déshumidification Humiditrol® Usine
Controle de la demande prét pour la ventilation Standard
Disjoncteurs HACR En usine, sur place
Détection de phase/tension Usine (3-6 tonnes), standard (6,5-30 tonnes)
Déconnecteur En usine, sur place
Prise de service GFI En usine, sur place
Economiseur haute performance En usine, sur place
Controle de I'enthalpie différentielle En usine, sur place
Controle sensible En usine, sur place
Contréleur d’enthalpie unique En usine, sur place
Controle global En usine, sur place
Registres de détente baromeétriques En usine, sur place
Registre d’air extérieur motorisé En usine, sur place
Registre d’air extérieur manuel Champ
Ventilateur d’évacuation En usine, sur place
Tempérage de I'air frais En usine, sur place
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CARACTERISTIQUES DE PERFORMANCE DE L'UNITE DE TOIT HAUTE EFFICACITE

ENLIGHT R-4548B
REFROIDISSEMENT ENTREES DE CHAUFFAGE AU GAZ (KBTUH) DIMENSIONS ET POIDS
TONNAGE DIMENSIONS BASE
13,5 — 630

3 LGTO36H5E 17,5 — 65 108 47 x 47 x 86

4 LGTO48H5E 13,0 17,3 — 65 108 150 47 x 47 x 86 629

5 LGTO60H5E 12,5 16,4 - 65 108 150 47 x 47 x 86 630

6 LGTO72H5E 12,2 17,3 — 65 108 150 47 x 47 x 86 630

7.5 LGTO92H5(E,P) 12,3 16,1 MSAV, 15,7 VAV - 130 180 240 47 x 61 x 102 1088

= 8,5 LGT102H5(E,P) 121 16,1 MSAV, 15,7 VAV - 130 180 240 47 x 61x 102 1095
‘é‘ 10 LGT120H5(E,P) 121 16,1 MSAV, 15,7 VAV - 130 180 240 47 x 61x 102 1100
E’ 12,5 LGT150H5(E,P) 10,8 15,4 MSAV, 14,6 VAV - 130 180 240 47 x 61 x 102 1120
E 13 LGT156H5(M,V) 12,0 15,4 MSAV, 15 VAV 169 260 360 — 55 x 92 x 104 2014
g 15 LGT180H5(M,V) 12,0 15,4 MSAV, 15,0 VAV 169 260 360 480 55x92x 133 2128
17,5 LGT210H5(M,V) 12,0 MSAV 16,0, VAV 15,5 169 260 360 480 55x92x133 2 569

20 LGT240H5(M,V) 12,0 15,4 MSAV, 15 VAV — 260 360 480 55x92x133 2 601

25 LGT300H5(M,V) 10,6 14,3 MSAV, 14,0 VAV — 260 360 480 55x92x133 2 651

25 LGT302H5(M,V) 1.2 MSAV 15,6, VAV 14,3 - 260 360 480 65 x 91 x 145 3107

30 LGT360H5(M,V) 10,5 MSAV 14,0, VAV 13,5 - 260 360 480 65 x 91 x 145 3107

TAILLES DU CHAUFFAGE ELECTRIQUE - [KW]

3 LCTO36H5E 13,5 17,5 7.5,15 47 x 47 x 86 594
4 LCTO48H5E 13,0 17,3 7.5,15 47 x 47 x 86 593
5 LCTO60H5E 12,5 16,4 7,5,15, 22,5 47 x 47 x 86 594
6 LCTO72H5E 12,2 17,3 7,5,15, 22,5, 30 47 x 47 x 86 594
= 7.5 LCTO92H5(E,P) 12,5 16,3 MSAV, 14,0 VAV 7.5,15, 22,5, 30, 45 47 x 61 x 102 1040
E 8,5 LCT102H5(E,P) 12,3 16,3 MSAV, 15,7 VAV 7.5,15, 22,5, 30, 45 47 x 61x 102 1047
E 10 LCT120H5(E,P) 12,2 16,3 MSAV, 15,7 VAV 15, 22.5, 30, 45, 60 47 x 61 x 102 1052
ﬁ 12,5 LCT150H5(E,P) 1.0 15,4 MSAV, 14,6 VAV 15, 22.5, 30, 45, 60 47 x 61 x 102 1072
E) 13 LCT156H5(M,V) 12,2 MSAV 15,6, VAV 15,2 15, 30, 45, 60 55 x 92 x 104 1864
E 15 LCT180H5(M,V) 12,2 MSAV 15,6, VAV 15,2 15, 30, 45, 60 55x92x 133 1978
§ 17.5 LCT210H5(M,V) 12,2 16,2 MSAV, 15,7 VAV 15, 30, 45, 60, 90 55x92x133 2424
20 LCT240H5(M,V) 12,2 MSAV 15,6, VAV 15,4 15, 30, 45, 60, 90 55x92x133 2456
25 LCT300H5(M,V) 10,8 MSAV 14,5, VAV 14,2 15, 30, 45, 60, 90 55x92x133 2 506
25 LCT302H5(M,V) 11,4 MSAV 15,8, VAV 14,3 30, 45, 60, 90 65 x 91 x 145 2997
30 LCT360H5(M,V) 10,8 MSAV 14,2, VAV 13,5 30, 45, 60, 90 65 x 91 x 145 2997
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CARACTERISTIQUES DE RENDEMENT DE L'UNITE DE TOIT ENLIGHT R-4548B
A HAUTE EFFICACITE

e e e T N e e
LHTO36H5E 7,5-15 47 x 47 x 86
4 LHTO48H5E 12,0 15,6 7.2 - — 7,5-15 47 x 47 x 86 641
5 LHTO60H5E 1,8 15,2 7.2 - — 7,5-22,5 47 x 47 x 86 686
6 LHTO72H5E 11,0 15,5 - 3,5 2,5 7.,5-30 47 x 47 x 86 686
" 6,5 LHTO78HS5E 12,7 17,0 - 3,5 2,25 7,5-30 47 x 61 x 102 1053
% 7,5 LHTO92H5E 12,3 16,8 — 3,5 2,25 7,5-45 47 x 61 x 102 1073
§ 8,5 LHT102H5E 121 16,8 — 3,5 2,25 7,5-45 47 x 61 x 102 1075
E 10 LHT120H5E 12,0 16,6 — 3,5 2,25 15 - 60 47 x 61 x 102 1075
a 12,5 LHT152H5E 11 15,2 — 3,4 2,1 15 - 60 47 x 61x 129 1176
13 LHT156H5M 121 15,4 — 3,4 2,1 15 - 60 55x92x 133 2198
15 LHT180H5M 11 15,5 — 3,4 2,1 15 - 60 55x92x 133 2226
20 LHT240H5M A 15,5 — 3,4 2,1 15-90 65 x 91 x 145 2268
25 LHT302H5M 10,5 14,8 - 3.3 2,1 30 -120 65 x 91 x 145 2997
3 LDTO36H5E 12,2 16,0 7.2 - — 65, 108 47 x 47 x 86 674
4 LDTO48H5E 12,0 15,6 7.2 - — 65, 108, 150 47 x 47 x 86 670
5 LDTO60HS5E 1.8 15,2 7.2 - — 65, 108, 150 47 x 47 x 86 715
w 6 LDTO72H5E 11,0 15,5 - 3,5 2,25 65, 108, 150 47 x 47 x 86 715
E 6,5 LDTO78H5E 12,5 17.0 - 3,5 2,25 130, 180 47 x 61 x 102 1101
E 7,5 LDTO92H5E 12,1 16,8 - 3,5 2,25 130, 180, 240 47 x 61 x 102 1121
; 8,5 LDT102H5E 1,9 16,8 - 3,5 2,25 130, 180, 240 47 x 61 x 102 1123
g 10 LDT120H5E 11,8 16,6 - 3,5 2,25 130, 180, 240 47 x 61 x 102 1123
é 12,5 LDT152H5E 10,9 15 - 3,35 2,1 130, 180, 240 47 x 61x 129 1224
':E 13 LDT156H5M 11,9 15,2 - 3,4 2,1 260, 360 55 x 92 x 133 2 358
15 LDT180H5M 10,9 15,3 - 3,4 2,1 260, 360, 480 55 x 92 x 133 2 386
20 LDT240H5M 10,9 15,3 - 3,4 2,1 260, 360, 480 55 x 92 x 133 2428
25 LDT302H5M 10,3 14,6 — 3,3 2,1 260, 360, 480 65 x 91 x 145 3107
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SOLUTIONS COMPLETES
POUR LE CLIMAT
COMMERCIAL

Créez votre environnement de construction idéal avec la gamme

complete Lennox Commercial. Chaque solution est congue pour

optimiserlerendement, I'efficacitéénergétique, lafacilitéd’entretienet
I'impactenvironnemental.DepuislessystemesVRFVarix™fonctionnant
aux cotés d'unités de toit jusqu’aux solutions personnalisées clés en
main,nousvousaideronsatrouverlesystemeparfaitpourvosbesoins.

Contactez-nous pour discuter de votre projet et demander un devis.

Lennox.com/Commercial/Connect

LENNOX // SOLUTIONS COMMERCIALES

UNITES AUTONOMES
Modele L™, Enlight, Xion™, Raider®, LRP

VRF
Unités extérieures et intérieures,
contréleurs, accessoires

SYSTEMES FENDUS
Grands Merit-convecteurs, petits, ventilo-
convecteurs, serpentinsintérieurs, série Elite®

CONTROLEURS COMMERCIAUX
Systéemedecontréle CORELennox®, thermostats
et capteurs commerciaux Lennox

SYSTEMES SANS GAINES
Unités extérieures et intérieures,
contréleurs, accessoires

CHAUFFAGE
Aérothermes, générateurs d’air chaud,
générateurs d’air chaud a gaine

QUALITE DE L'AIR INTERIEUR
Déshumidification, filtration, purification

ENLIGHT


https://www.lennox.com/commercial/connect

AVEC VOUS A CHAQUE ETAPE

Accédezrapidement et directement al’'expertise et al'équipement de CVAC commercial,
directementdepuislasource.VotreéquipeLennoxestlapourvousaideraétreplusefficace,

mieux informé et plus efficace a chaque étape de vos projets.

lENNUX 1-800-9-LENNOX // Lennox.com/Commercial
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